MATERIALL:

CALCESTRUZZ|

A PRESTAZIONE GARANTITA SECONDO UNI 11104:2004 (UNI EN 206-1)

MAGRONE

PALI

FONDAZIONI, CORDOLI PALI

ELEVAZIONI' SCATOLARI, MURI

SOLETTA, CORDOLI IMPALCATO

LASTRE PREDALLES IMPALCATO

ACCIAI DA C.A.

BARRE, RETI E TRALICCI ~ B450C controllato in stabilimento saldabile

Classe resistenza a compressione
Classe esposizione

Cemento (UNI EN 197-1)

Classe resistenza a compressione
Classe esposizione

Dim. max nominale aggregato
Classe contenuto in cloruro
Classe consistenza

Cemento (UNI EN 197-1)

Classe resistenza a compressione
Classe esposizione

Dim. max nominale aggregato
Classe contenuto in cloruro
Classe consistenza

Cemento (UNI EN 197-1)

Classe resistenza a compressione
Classe esposizione

Dim. max nominale aggregato
Classe contenuto in cloruro
Classe consistenza

Cemento (UNI EN 197-1)

Classe resistenza a compressione
Classe esposizione

Dim. max nominale aggregato
Classe contenuto in cloruro
Classe consistenza

Cemento (UNI EN 197-1)

Classe resistenza a compressione
Classe esposizione

Dim. max nominale aggregato
Classe contenuto in cloruro
Classe consistenza

Cemento (UNI EN 197-1)

fyk> 450 N/mm’

ftk> 540 2\33N
(fy/fynom)k < 1.25
115 < (ft/fy)k < 1.35

C12/15
X0

CEM |l

€25/30
XC2

25 mm
0.2

S4

CEM I, CEM [V

€28/35
XC2, XD1
25 mm
0.2

S4

CEM I, CEM [V

C32/40

XF3, XD1, XC4, XC2
20 mm

0.2

S4

CEM I, CEM IV

C32/40
XF1
20 mm
0.2
S4

CEM I, CEM [V

C35/45
XF1
16 mm
0.2
S4

CEM I

ACCIAI DA CARPENTERIA METALLICA
PROFILI/PIASTRE

SECONDO NORMATIVA  UNI' EN 10025-3
ELEMENTI SALDATI SPESSORE > 40 mm

5275

20 mm < SPESSORE < 40 mm @ 5275

J SPESSORE < 20 mm
ELEMENTI NON SALDATI, ANGOLARI, PROFILI, PIASTRE SCIOLTE
RESILIENZA

SALDATURE

ESEGUITE CON ELETTRODI BASICI TIPO E44

— ZINCATURA A CALDO PROFILI/PIASTRE

BULLONERIE

VITI CLASSE 8.8
DADI CLASSE 8
ROSETTE IN ACCIAIO

ZINCATURA A CALDO BULLONI
RESISTENZA A SNERVAMENTO
RESISTENZA A ROTTURA

TIRAFONDI

BARRE FILETTATE

DADI' CLASSE 8

ROSETTE

ZINCATURA A CALDO BULLONI

UNIONI BULLONATE (COLLEGAMENTI NON AD ATTRITO)

— ESEGUIRE SERRAGGIO IN ACCORDO ALLA NORMA

UNIONI_SALDATE

: 9275

: 9275

: J0
UNI EN 1SO 3834-1/5:2006
CL.4 sp.<30 mm

CL4B sp.>30 mm (UNI 5132)

UNI"EN ISO 1461:2009
UNIEN ISO 14713:2010

(UNI'EN 15048-1:2007-UNI EN ISO 10684:2005)
UNI EN I1SO 898-1:2009

UNIEN I1SO 898-6:1996 UNI 57401

Co0 UNI 7845 TEMPRATO E RINVENUTO

HRC 32-40-RIF. UNI 5714

UNI'EN 1SO 1461:2009

fyb=649 MPa

ftb=800 MPa

UNIEN 1SO 898-1:2009

UNIEN I1SO 898-6:1996 UNI 57401
R80 UNI 6392

UNIEN ISO 1461:2009

D.M. 14/01/08

— JUTTE LE SALDATURE DEVONO ESSERE REALIZZATE IN ACCORDO CON QUANTO PRESCRITTO DALLE NORME
D.M. 14/01/08 ; LE PREPARAZIONI DEI LEMBI DEVONO ESSERE EFFETTUATE SECONDO LE INDICAZIONI

FORNITE DALLE NORMATIVE UNI* 11001.

— TUTTE LE SALDATURE NON INDICATE SI INTENDONO CONTINUE A CORDONE D'ANGOLO.
LA DIMENSIONE Z DEL LATO DEL SINGOLO CORDONE NON DEVE ESSERE INFERIORE A 0.7 DELLO SPESSORE

MINIMO DEGLI ELEMENTI DA COLLEGARE.

— NELLE SALDATURE A V (SU UNO DEI DUE LATI) , LE PREPERAZIONI DELLE PIASTRE DEVONO AVERE UNA

INCLINAZIONE DI 30",

PRESCRIZIONI OPERE IN C.A.
COPRIFERRO NOMINALE (D.M. 14-01-2008)

Elemento C=Cmin+A Cdev
_Un___ Cnom = wo mm ¢
Fondazioni, elevazioni Cnom = D0 mm 1
SUPERF.
Solette estradosso Crom = 45 mm ESTERNA
Predalles intradosso Cnom = 35 mMm <

Acdev = Tcm

PRESCRIZIONI OPERE IN CARPENTERIA METALLICA

UNIONI BULLONATE

o | FORI NELLE PIASTRE DOVRANNO RISPETTARE LE SEGUENTI INDICAZIONI:
PER ¢#<M20 MAGGIORAZIONE FORI 1 mm
PER #>M20 MAGGIORAZIONE FORI 1,5 mm

o  JUTTIE LE FORATURE ED ALESATURE DOVRANNO ESSERE ESEGUITE AL TRAPANO O CAROTATRICE

o | DETTAGLI NON RIPORTATI SULLE TAVOLE S'INTENDONO SIMILI A QUELLI SVILUPPATI, IN OGNI
CASO ANDRANNO RIPSPETTATE LE PRESCRIZIONI' SULLE POSIZIONI DEI BULLONI ED IN
PARTICOLARE

a

N o al = 1,54
p=2Jd
d

= gamba bullone

SERRAGGIO COLLEGAMENTI A TAGLIO
o  ESEGUIRE IN ACCORDO ALLA NORMA D.M. 14.01.2008

UNIONISALDATE

o  TUTTE LE SALDATURE DEVONO ESSERE REALIZZATE IN ACCORDO CON QUANTO PRESCRITTO

NELLE NORME D.M. 14/01/08 ; LE PREPARAZIONI DEI LEMBI DEVONO ESSERE EFFETTUATE
SECONDO LE INDICAZIONI FORNITE DALLE NORMATIVE UNI 11001,

o  TUTTE LE SALDATURE NON INDICATE SI INTENDONO CONTINUE A CORDONE D’ANGOLO.
LA DIMENSIONE h DEL SINGOLO CORDONE NON DEVE ESSERE INFERIORE A 0.7 DELLO
SPESSORE MINIMO DEGLI ELEMENTI DA COLLEGARE.

o NELLE SALDATURE A V (SU UNO DEI DUE LATI), LE PREPARAZIONI DELLE PIASTRE DEVONO
AVERE UNA INCLINAZIONE DI' 30",

o SALDATURE ESEGUITE CON ELETTRODI BASICI TIPO E44 UNI EN I1SO 3834-1/5:2006

CL.4 sp.<30 mm

CL.4B sp.>30 mm (UNI 5132)

ASSEMBLAGGIO PEZ/|

o £ VIETATO L'USO DI PUNTATURE PER L'ASSEMBLAGGIO PARZIALE O TOTALE.

o LE SUPERFICI DEI TAGLI DOVRANNO POI ESSERE CONVENIENTEMENTE RIFINITE CON UNA
LAVORAZIONE MECCANICA E QUELLE CHE DOVRANNO RICEVERE LA SALDATURA DOVRANNO
ESSERE ACCURATAMENTE PREPARATE

SO.GE.M.I. S.p.A.
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Aggior. | Data Descrizione

Disegnato

Progettato Verificato Acquisito Approvato

Collaborazione alla progettazione , COLD ENERGY S.r.

Rif. Via Principe Amedeo n°3

20121 Milano (MI)

Part. IVA: IT 06795770962

Scala grafica

1

AZIENDA CON SISTEMA QUALITA' UNI EN ISO 9001 CERTIFICATO DA ICMQ
Organismo di progettazione: Attivita di Progettazione e

i di specializzazione ivi a Linee Metropolitane,
urbane ed extraurbane; ilita urbana ed extraurbana;
i e, Acquedotti e Fognature;

Aeroportuali. Gestione del processo costruttivo: Direzione, Coordinamento e
Supervisione Lavori.

Certificato N. 00436  Esperimento Gare d'Appalto riguardanti Lavori e forniture
in conformita alle disposizioni di legge della Repubblica Italiana.

METROPOLITANA MILANESE SPA

E' vietata la riproduzione di questo documento
senza la preventiva autorizzazione di MM SpA

Titolo

FASE 1.0

LOTTO 1.03 - PIATTAFORMA AMBULANTI CARNE

TABELLA MATERIALI

Sostituisce . L
Dimensioni (mm) [ Scala

Sostituito da: ‘_ Omoxmwh —_—

49

Commessa

YA

Lotto

Fase

Cat. Opera Progressivo Foglio

R| r0 | 0289




