
STRUTTURE
CLASSE 

RESISTENZA

CLASSE 

ESPOSIZIONE
CONSISTENZA

DIM. MAX. 

INERTE (mm)

MASSIMO 

RAPPORTO    A 

/ C

fck/Rck S Dmax A/C

MAGRONE E  RINFIANCO C16/20 N/mm2 32,00 -

PLATEA DEPOSITI C25/30 N/mm2 XC2 S5 32,00 <= 0.6

PLINTI E PLATEE DI FONDAZIONE C30/37 N/mm2 XC2 S5 32,00 <= 0.6

TRAVI REGGIPANNELLO C30/37 N/mm2 XC2 S5 16,00 <= 0.6

SOLETTA DI COLLEGAMENTO FONDAZIONI C25/30 N/mm2 XC2 S5 16,00 <= 0.6

PAVIMENTAZIONE INDUSTRIALE C30/37 N/mm2 XC2 S4 - S5 16,00 <= 0.6

CAPPA INTEGRATIVA TEGOLI A DOPPIO T C30/37 N/mm2 XC2 S5 16,00 <= 0.6

PILASTRI PREFABBRICATI C45/55 N/mm2 XC3 S5 16,00 <= 0.55

TRAVI E TEGOLI PREFABBRICATI C45/55 N/mm2 XC3 S5 16,00 <= 0.55

ftk fy (A
gt
)

k

B450C saldabile >= 540 N/mm2 >=450 N/mm2 > = 7,5 %

B450A saldabile >= 540 N/mm2 >=450 N/mm2 > = 2,5 %

f
ptk fp(0,1)k fp(1)k A

gt ρ 1 0 0 0

N/mm2 N/mm2 N/mm2 % %

FILI PER C.A.P. >= 1570 >= 1420 na >= 3.5 2,5

TRECCE E TREFOLI PER C.A.P. >= 1860 na >= 1670 >= 3.5 2,5

TIPOLOGIA STRUTTURALE R - REI

STRUTTURE INTERRATE Classe

FONDAZIONI 5,00 cm - - -

STRUTTURE FUORI TERRA

PILASTRI PREFABBRICATI 4,50 cm R 120 6,00 cm

TRAVI E TEGOLI PREFABBRICATI 3,50 cm R 120 4,00 cm

ELEMENTI STRUTTURALI

Rif. NORME EN 10025 e EN 10210

TIPO ftk fy k ftk fy k

PROFILI METALLICI, LAMIERE E PIATTI S 275 J0 >=430 N/mm2 >=275 N/mm2 >=410 N/mm2 >=255 N/mm2

PROFILI CAVI FINITI A CALDO S 275 J0 >=430 N/mm2 >=275 N/mm2 >=410 N/mm2 >=255 N/mm2

AD ALTA RESISTENZA 8.8 Norma CLASSE   NOTE

BULLONI Tipo SB UNI EN 15048-1 8.8 ZINCATO

PROTEZIONE ANTICORROSIONE

CLASSIFICAZIONE AMBIENTE E VELOCITA' DI 

CORROSIONE
C3 

SPESSORE RIVESTIMENTO

Profili, lamiere e piatti 3 < sp. < 6 

Profili, lamiere e piatti sp. >  6 > 70 > 85

0.7 µm < rcorr < 2.1 µm AMBIENTE INTERNO NON 

Minimo spessore locale del 

rivestimento (µm)

Minimo spessore locale del 

rivestimento (µm)

> 55 > 70

t <= 40 mm

ACCIAIO DA C.A.

RETI E TRALICCI  ELETTROSALDATI

SOVRAPPOSIZIONE MINIMA RETI: 2  MAGLIE SE NON DIVERSAMENTE INDICATO

PIEGATURA MINIMA ARMATURE: RIF. Tabella 11.3.Ib NTC 2018

1,15 < = ft / fy <= 1,35

SALDATURE CONFORMI ALLE NORME UNI EN 1993-1-8 E EN 1090-2. LE SALDATURE DI TESTA DOVRANNO ESSERE TUTTE DEL TIPO

A PIENA PENETRAZIONE, COM COMPLETO RIPRISTINO DELLA CONTINUITA' DEL MATERIALE. LE SALDATURE A CORDONE D'ANGOLO

DOVRANNO AVERE LA SEZIONE DI GOLA MAGGIORE DEL 70% DELLO SPESSORE MINIMO DELLE PARTI DA COLLEGARE.

UTILIZZARE ELETTRODI TIPO E44 A RIVESTIMENTO BASICO CLASSE 4, O PROCEDIMENTO SEMIAUTOMATICO EQUIVALENTE.

TUTTI GLI SCAVI DOVRANNO ESSERE ISPEZIONATI ED APPROVATI DALLA D.L PRIMA DEI GETTI DEI MAGRONI ED IN PARTICOLARE

SARANNO DA VALUTARE LE CARATTERISTICHE RISCONTRATE IN RELAZIONE AI RISULTATI DELL'INDAGINE GEOTECNICA 

40 mm < t <= 80 mm

PRIMA DEL GETTO DEL CALCESTRUZZO SI DOVRA' VERIFICARE CHE TUTTI GLI INSERIMENTI COME: BULLONI, ANCORAGGI, TUBI,

GUIDE, CAVIDOTTI, SCATOLE ELETTRICHE SIANO IN POSIZIONE , ADEGUATAMENTE FISSATI ED IN ACCORDO CON I DISEGNI

ARCHITETTONICI ED IMPIANTISTICI

I GIUNTI DI COSTRUZIONE (RIPRESE DI GETTO) DOVRANNO ESSERE PULITI E, SE RICHIESTO DALLA D.L., INTENZIONALMENTE RESI

RUGOSI ANCHE CON L'AUSILIO DI MEZZI MECCANICI

NOTE SUL CALCESTRUZZO ARMATO

TIPO

ARMATURE

NOTE SULLE STRUTTURE PREFABBRICATE

(fy / fynom) <= 1,25

1,05 < = ft / fy <= 1,25

Prescritta marcatura CE di tutti i materiali. Reg. Europeo 305/2011

Copriferro DM 16.02.2007 

TIPO

NOTE PER SCAVI E FONDAZIONI

LE SEQUENZE DI GETTO DEL CALCESTRUZZO DOVRANNO ESSERE TALI PER CUI LE FONDAZIONI PIU' PROFONDE SARANNO

GETTATE PER PRIME.

- RELAZIONE DI CALCOLO PER OGNI ELEMENTO STRUTTURALE SECONDO I CRITERI DI PROGETTO E DISEGNI COSTRUTTIVI DI INSIEME

E DI DETTAGLIO DELLE STRUTTURE PREFABBRICATE;

- MANUALE DI USO E DI MANUTENZIONE 

LA FORNITURA E POSA DEGLI ELEMENTI PREFABBRICATI DOVRA' ESSERE ACCOMPAGNATA DA:

LE STRUTTURE DOVRANNO ESSERE APPOGGIATE ALLE STRUTTURE VERTICALI MEDIANTE LA REALIZZAZIONE DI ELEMENTI DI

APPOGGIO IN NEOPRENE ARMATO E/O DI ANCORAGGIO ORIZZONTALE/VERTICALE IN MODO DA CONSENTIRE IL COMPORTAMENTO

DI INSIEME DELLA STRUTTURA ED EVITARE POSSIBILI CINEMATISMI DI COLLASSO. SONO COMPRESI NELLA FORNITURA IN CANTIERE

TUTTI GLI ELEMENTI DI INTERCONNESSIONE E COLLEGAMENTO, APPOGGI, CUNEI TEMPORANEI E LA FORNITURA ED IL GETTO DI

MALTA PER LE CONNESSIONI DI ELEVAZIONE.

Spessore nominale t (mm)

NOTE COPRIFERRI PER DURABILITA'

SOVRAPPOSIZIONE MINIMA ARMATURE: 60 φ  SE NON DIVERSAMENTE INDICATO

LA POSIZIONE DEI GIUNTI DI COSTRUZIONE SE NON SPECIFICATO DAI DISEGNI DOVRA' ESSERE APPROVATA DALLA D.L.

COPRIFERRO DURABILITA'

(fy / fynom) <= 1,25

I CASSERI DOVRANNO ESSERE PERFETTAMENTE PULITI PRIMA DI QUALUNQUE GETTO

CALCESTRUZZI

CARATTERISTICHE MATERIALI

Esente da controllo e qualif ica

ADESIVI EPOSSIDICI ADESIVO COMPOSTO DA RESINA METACRILATO (ESENTE) DA STIRENE CON

RIEMPITIVO INORGANICO, DA MISTURA INDURENTE CON PASTA CEMENTIZIA.

BULLONI
TIPO

GAMBO PARZIALE FILETTATO

SALDATURE   

TRATTAMENTI PROTETTIVI CARPENTERIA
ZINCATURA A CALDO CONFORME ALLA NORMA UNI EN ISO 14713: 2010

PRODOTTI SPECIALI   
MALTA ESPANSIVA TIPO PREMISCELATA PER ANCORAGGIO, REOPLASTICA A RITIRO COMPENSATO

CONFORMA ALLA NORMA UNI 8993 E UNI 8994

IL TERRENO DA MOVIMENTARE E' COSTITUITO ESSENZIALMENTE DA TERRENI INCOERENTI DI NATURA LIMO-SABBIOSO, SABBIA E

GHIAIA CON FRAMMENTI DI LATERIZI E CIOTTOLI, NEI PRIMI 1,50-2.50 m. AL DI SOTTO DEI 2.50 m SI INCONTRA UN'ALTERNANZA DI

SABBIA CON GHIAI E GHIAIA ETEROMETRICA IN MATRICE LIMOSA CON CIOTTOLI GENERALMENTE BEN ADDENSATA.

ACCIAIO DA C.A.P

- RELAZIONE TECNICA COMPRENSIVA DI: PROGRAMMA DEI TEMPI DI PRODUZIONE EDI MONTAGGIO, TUTTA LA DOCUMENTAZIONE E

CERTIFICAZIONI SPECIFICATE DALLA NORMATIVA TECNICA VIGENTE, DESCRIZIONE DELLE PROCEDURE E DEI CRITERI PER IL

TRASPORTO ED IL MONTAGGIO E PER IL CONTROLLO DI QUALITA' IN SEDE DI MONTAGGIO, CON PARTICOLARE RIFERIMENTO ALLE

TOLLERANZE;

TUTTI I PREFABBRICATI DOVRANNO ESSERE FORNITI IN OPERA PRIVI DI DIFETTI. LE STRUTTURE DI IMPALCATO DOVRANNO

PRESENTARE LE PREDISPOSIZIONI IMPIANTISTICHE OVE PREVISTE NEI PROGETTI IMPIANTISTICI.

Asse ferroEsterno ferro

COPRIFERRI

I COPRIFERRI NOMINALI SONO CALCOLATI TRA LA SUPERFICIE ESTERNA DELL'ELEMENTO E LA SUPERFICIE ESTERNA DELLA

STAFFA O DEL FERRO ESTERNO. I VALORI SONO NOMINALI CIOE' COMPRENSIVI DELLA TOLLERANZA DI     + - 0.5 cm.

ACCIAIO DA CARPENTERIA Classe UNI 1090  XC2


